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Vyrobci odlitkll pro motory osobnich automobill jsou certifikovani dle ISO/TS 16949.

Norma povinuje vyrobce stabilizovat vyrobni parametry, coz je jeden z

predpokladu stabilnich viastnosti odlitkd.

Vyrobni proces taveniny se kontroluje a fidi standardné analyzou chemického slozeni.
Odborna literatura rozsahle popisuje situace, kdy prosté chemické slozeni

neni dostateCné pro urCeni stupné zjemnéni zrna a stupne modifikace.

« Termicka analyza i pres uvedené fakty neni bézny kontrolni a fidici prvek v
tavirnach vyrobnich provozu.
* Na trhu neni prilis rozsahla nabidka zarizeni pro termickou analyzu.

* Investice do zarizeni je obvykle v porovnani s provoznimi naklady dominantni a

muze brzdit rozSifeni metody v praxi.
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Pro¢ modifikace? Mechanické viastnosti
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Pro¢ modifikace? Mechanické viastnosti
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ProC¢ modifikace? Slévarenské chyby
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Urceni stupné modifikace
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Popis normami

Vyriatek z normy CSN 42 0491

“Pfiklady struktur ruzné Grade & Grado 6
modifikovaného eutektika“ Zakaznicky standard MS 141-28

koncernu Hyundai/KIA s 6 stupni modi-
#emax fikace (pfedepsané zvétseni 200x) -




Prumyslova aplikace
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Vliv konstrukce zarizeni na presnost mereni
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Experiment
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Statistické hodnoceni sériovych

procesnich parametrt

Summary for Sr

Anderson-Darling Normality Test

A-Squared 2,70
P-Value < 0,005
Mean 0,011689
StDev 0,000464
Variance 0,000000
Skew ness 0,14015
Kurtosis 1,11878
N 710
Minimum 0,010200
1st Quartile  0,011400
Median 0,011700
3rd Quartile  0,012000
Maximum 0,013800

95% Confidence Interval for Mean
0,011655 0,011723

95% Confidence Interval for Median
0,011700 0,011700

95% Confidence Interval for StDev
0,000441 0,000489
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Summary for MOD
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Anderson-Darling Normality Test
A-Squared 5,61
P-Value < 0,005
Mean 7,9748
StDev 0,2474
Variance 0,0612
Skew ness 0,027410
Kurtosis -0,348059
N 710
Minimum 7,4000
1st Quartile 7,8000
Median 8,0000
3rd Quartile 8,2000
Maximum 8,8000

95% Confidence Interval for Mean
7,9566 7,9930
95% Confidence Interval for Median
8,0000 8,0000
95% Confidence Interval for StDev
0,2351 0,2609

7,97 7,98 7.9
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Metalograficka analyza
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Moznosti hodnoceni Si-Castic
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Kvantitativni analyzy struktury vzorku
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Studium struktury realného odlitku

Oblast nejrychlejsiho tuhnuti (S-DAS 26
Wy .
i

Hrubé ¢astice pii
la okraji eutektika

B

Oblast obklopena systémem jader bez ptimého napoj‘eAni na naliteAk‘
(S-DAS 34pm)

Hrubé ¢astice pti
okraji eutektika
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oblasti odlitku

Oblast podnalitkova tuhnouci nejdéle (S-DAS 65um)

Nezamodif. Si

Studium struktury v pomalu tuhnouci .

Hrubé &astice pri Mikroporezita

okraji eutektika
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Kvalitu tekutého kovu ovliviaujeme:

 kvalita vstupniho kovu
* rezim prace s vratnym materialem
* proces taveni

* rezim odbéru tekutého kovu slévarnou

Urcity rezim vyroby zajisti velmi stabilni procesni parametry.

Prvni z provoznich analyz v Nemak Slovakia identifikovala termickou analyzu jako

doplrikovou kontrolni metodu kvality tekutého kovu.

Stupen modifikace je odvisly od rychlosti ochlazovani.
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